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Format

Formation en Chaudronnerie Industrielle

Tolérances générales ISO 2768 - mK-
Mécanosoudage-Classe B - NF E 86-050

> 315 : ± 3
30 à 315 : ± 2

< 30 : ± 1

Tôlerie-Chaudronnerie
± 0.5 mm/m avec tolérance mini ± 0.3

 ISO 2768-2 - H
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03 - Corps
Format

Formation en Chaudronnerie Industrielle

Tolérances générales ISO 2768 - mK-
Mécanosoudage-Classe B - NF E 86-050

> 315 : ± 3
30 à 315 : ± 2

< 30 : ± 1

Tôlerie-Chaudronnerie
± 0.5 mm/m avec tolérance mini ± 0.3

 ISO 2768-2 - H
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04 - Socle
Format

Formation en Chaudronnerie Industrielle

Tolérances générales ISO 2768 - mK-
Mécanosoudage-Classe B - NF E 86-050

> 315 : ± 3
30 à 315 : ± 2

< 30 : ± 1

Tôlerie-Chaudronnerie
± 0.5 mm/m avec tolérance mini ± 0.3

 ISO 2768-2 - H

 
 

 

Produit d'éducation SOLIDWORKS – A titre éducatif uniquement.


	00 - Ensemble
	Vue de mise en plan1
	Vue de mise en plan2
	Vue de mise en plan5
	Vue de détail F (1 : 1)
	Vue de mise en plan11

	01 - Mise à plat
	Vue de mise en plan12
	Vue de mise en plan13
	Vue de mise en plan14
	Vue de mise en plan15

	02 - Gamme
	Vue de mise en plan16
	Vue de mise en plan17
	Vue de mise en plan18
	Vue de mise en plan19
	Vue de mise en plan20
	Vue de mise en plan21
	Vue de mise en plan22

	03 - Corps
	Vue de mise en plan25
	Vue de mise en plan26
	Vue de mise en plan28
	Vue de mise en plan29

	04 - Socle
	Vue de mise en plan23
	Vue de mise en plan24
	Vue de mise en plan40

	05 - RATEAU
	Vue de mise en plan34
	Vue de mise en plan35
	Vue de mise en plan36
	Vue de mise en plan37

	06 - Auto-Contrôle
	Vue de mise en plan30
	Vue de mise en plan31
	Vue de détail G (2 : 1)
	Vue de mise en plan39

	Feuille1
	Vue de mise en plan41
	Vue de mise en plan42
	Vue de détail H (1 : 1)

	Feuille1(2)
	Vue de mise en plan44
	Vue de mise en plan46


