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OBJECTIF DE LA SEANCE :

Ordonner les phases de fabrication
Consigner par écrit les opérations de production et de contréle des pieces

Assurer un suivi et une qualité pour la fabrication
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S21-1 CONTRAINTES DE LA FABRICATION
GAMME DE FABRICATION

La Gamme de Fabrication

Ce document synthétise toutes les informations a savoir pour pouvoir fabriquer une piéce. Elle donne les indications
nécessaires a I'opérateur pour réaliser une piece selon un ordre de fabrication bien spécifique.

Ce document peut étre :

- Réalisé en amont de la production, par le service « Recherches et Développement » : c’est la personne en charge
des essais qui réalisera ce document et qui le validera

- Modifié en aval si une erreur a été décelée ou une modification doit étre apportée.

Al TechNiciEN BN NOM CLASSE ND. DATE UM PAGE

[ FSTN—— BUREAU DES METHODES

b GAMME DETAILLEE Dave DE
it iiod]| INDUSTRIELLE crEaTion

P : BOCLHENT N
ENSEMBLE : Désignation nom_de fichier du document
PR . REPERE DE L ELEMENT
Sous - ENSEMBLE : Désignation . Iﬁy\u'ranf sur le plan Croquis de I'élément achevé
ELEMENT : Désignation TU:“ _:T . ou de commande avec cotes et folérances
MaTIERE :Désignation normalisée ‘EPAISSPUH 1. /10 Eme ‘I\E OF PIECES © Quiatratité]
OBSERVATION: consignes particuliéres ou
dimensions d'approvisionnement
DESIGNATICNS CONTROLES

REP |yasee - oo oinarons MO CROQUIS

HASES - SOUS PHASES - OPERATIONS OUTILLAGES

MO
@ Nt ; ~ Craquis de la Phase ou Sous phase — QUTILS mécesaires a la
2 Désignation de la PHASE correspondante avec cotes nécessaires réalisation de la phase ou
< | & la fabrication, surfaces de départ, Sous phase
k] % |- Désignation et repérage ‘ surfaces de références. - 0{{;’;‘?5 nﬁ:eninirpa au
. R contréle aprés la
w s . . | Normalisation des couleurs ! réalisation de lo phase ou
& |de la fére SQUS—PHASE ! ~ les piéces sont tracées en NOIR Sous phase P
v ¥ — lVusinage est tracé en ROUGE N
3 g T T E N

= 3 —— - le MIP el MAP de la piéce en VERT apfi?’:‘éﬁfsfﬁszns’flf;
S, - dvréviation de ia| )| " les outils en BLEU Phase ou Sous phase
AR Maciine wtiliste
) T T T T T T T T T [ ~ [Trait disconfinu indiqguant la fin dune souy—Phase |

— Désignation et repérage

la 2¢éme SOUS-PHASE .
de la 2éme SOUS-PHASE Trait continu indiguant la fin d'une Phase

La colonne REP indiquera : un numéro de la Phase puis, un numéro de sous-phase et enfin, un numéro d’opération
C’est un nombre a 3 chiffres.

Puis la désignation pour indiquer les informations nécessaires
La case Mo pour : identifier la machine Outil utilisé

Les croquis donneront des informations cotés sur la mise en place des pieces ou le réglage des machines.

L’outillage

C’est a cet endroit que I'outillage spécifique au contrdle est spécifié. Voici quelques outils spécifiques :
- Réglet, - Rapporteur d’angle

- Pieds a coulisse, - Equerre a Chapeau

Consignes de contréle
Le contrble en fabrication est tres important : cela permet d’éviter une mise au rebus des piéces :
- Apres chaque opération, la piéce est vérifiée selon les caractéristiques imposées :

o Angle de pliage

o Longueur de cisaillage.

o Parallélisme, Perpendicularité

o Dimensionnement

Nom : CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE W RCI 4 TCI Q CRCI Date :
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S21-1 CONTRAINTES DE LA FABRICATION

GAMME DE FABRICATION
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