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OBJECTIF DE LA SEANCE : 

Ordonner les phases de fabrication 

Consigner par écrit les opérations de production et de contrôle des pièces 

Assurer un suivi et une qualité pour la fabrication 
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La Gamme de Fabrication 
 
Ce document synthétise toutes les informations à savoir pour pouvoir fabriquer une pièce. Elle donne les indications 

nécessaires à l’opérateur pour réaliser une pièce selon un ordre de fabrication bien spécifique.  
 
Ce document peut être : 
- Réalisé en amont de la production, par le service « Recherches et Développement » : c’est la personne en charge 

des essais qui réalisera ce document et qui le validera 
- Modifié en aval si une erreur a été décelée ou une modification doit être apportée. 

 
La colonne REP indiquera : un numéro de la Phase puis, un numéro de sous-phase et enfin, un numéro d’opération 
C’est un nombre à 3 chiffres. 
 
Puis la désignation pour indiquer les informations nécessaires 
 
La case Mo pour : identifier la machine Outil utilisé 
 
Les croquis donneront des informations cotés sur la mise en place des pièces ou le réglage des machines. 
 
L’outillage  
C’est à cet endroit que l’outillage spécifique au contrôle est spécifié. Voici quelques outils spécifiques : 
- Réglet, 
- Pieds à coulisse, 

- Rapporteur d’angle 
- Equerre à Chapeau 

 
Consignes de contrôle 
Le contrôle en fabrication est très important : cela permet d’éviter une mise au rebus des pièces : 
- Après chaque opération, la pièce est vérifiée selon les caractéristiques imposées : 

o Angle de pliage 
o Longueur de cisaillage. 
o Parallélisme, Perpendicularité 
o Dimensionnement 
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