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 CM3 
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Butées

 1 

 CC1 

Après

 3 
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Rappel entre ligne : 4.6 mm DEBIT

DECOUPE LASER

PROGRAMME : 29

Flanc capable de la pièce : 

(750 x ............... x ép )

PLIAGE
Montage des outils / Programme

Poinçon n° :  ........

Matrice n°  : ........

Programme n° : ..291....

Pli n°1

L = ......................   CY : ...............

CM 1 = ...............   F : ...................

α1 = .....................

Pli n°2

L = ......................   CY : ...............

CM 1 = ...............   F : ...................

α1 = .....................

Pli n°3

L = ......................   CY : ...............

CM 1 = ...............   F : ...................

α3 = .....................

100

200
210

220

230

240

mètre à ruban

pieds à coulisse

Contrôle Cotes :

ép: ........

750 mm

LD = ........

Pieds à coulisse

Rapporteur d'angle

Cotes contrôle :

CC 1 = ..............

α1 = .....................

Pieds à coulisse

Rapporteur d'angle

Cotes contrôle :

CC 2 = ..............

α2 = .....................

Pieds à coulisse

Rapporteur d'angle

Cotes contrôle :

CC 3 = ..............

CC 4 = ..............

α3 = .....................

Avant
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